
大日精化工業株式会社
Dainichiseika Color & Chemicals Mfg. Co., Ltd.

浮間合成株式会社
佐倉製造事業所



会社概要

会社名 大日精化工業株式会社
Dainichiseika Color & Chemicals Mfg. Co., Ltd. 

本社所在地 〒103-8383 東京都中央区日本橋馬喰町1丁目7番6号

代表取締役 高橋 弘二

創業 1931（昭和6）年10月16日

従業員 連結3,594名（2025年3月31日時点）

資本金 100億3,900万円（東京証券取引所プライム市場上場）

売上高 1,247億6,000万円（2025年3月期）

事業内容 無機・有機顔料及び加工顔料

プラスチック用着色剤、繊維用着色剤

印刷インキ・コーティング剤及び関連機材

合成皮革材料などポリウレタン樹脂 

天然由来高分子及びパーソナルケア関連材料

機能性付与材料、CCMシステムの製造及び販売



会社名 浮間合成株式会社

本社所在地

佐倉製造事業所

〒103-8383 東京都中央区日本橋馬喰町1ー7ー6

〒285-0808 千葉県佐倉市太田2087－4

代表取締役 福井 克幸

創業 1957（昭和32）年5月

従業員 214名（2025年3月31日時点）

資本金 4億150万円

事業内容 ＴＰＵ（熱可塑性ポリウレタン樹脂）

合成擬革用ポリウレタン樹脂及び着色剤

表面処理剤

ウレタンビーズ（微粒子ポリウレタン樹脂）

開発製造

会社概要（浮間合成）
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Products

Color & Functional Products

Polymer & Coating Materials

Graphic & Printing Materials



原料から最終製品ができるまで



大日精化グループの製品は何になるの？



閉鎖

閉鎖





浮間
合成

創業以来、大日精化工業は新分野や新市場の開発案件に対応し続け、豊富な技術を蓄積してきました。そして現在も、
幅広い業界と多様なニーズに接するなかで、新たな技術や製品を生み出すために、製造部門、営業部門、技術部門が密
なコミュニケーションをとり、技術研鑽を続けています。

浮間合成は、大日精化工業の連結子会社として、ウレタン樹脂を中心とした製品の開発及び製造を担当しています。

ファインポリマー事業部



佐倉製造事業所 組織図（２１4名 ２０２5年）
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１９５７年 浮間合成株式会社 設立 ※東京都北区

１９８９年 竣工稼動（第１工場棟）

１９９２年 第１危険物倉庫完成

１９９３年 第３工場･事務厚生棟完成

２００６年 第２危険物倉庫完成

２００７年 第２工場棟完成

２０１８年 第４工場棟完成

第３危険物倉庫完成

２０２１年 新技術棟（ＳＴＩＣ）完成

☆赤羽製造事業所 ⇒ 佐倉製造事業所 移転完了

２０２６年 ＳＴＩＣプロジェクトラボ完成

浮間合成㈱ 佐倉製造事業所 沿革



佐倉製造事業所 配置図

第4工場

第3工場

第2工場第1工場

技術棟
STIC

事務厚生棟
食堂

第3
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第1
危険物倉庫

STIC
ﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄﾗﾎﾞ

〇敷地面積 52,372㎡

☆大日精化の中で３番目の大きさ

☆東京ドーム 46,755㎡

〇建築面積 15,534㎡

N



佐倉製造事業所全景

正門から撮影



新工場及び製造作業工程

自動充填機による缶詰作業（石油缶・ドラム缶）

新工場生産設備

第3危険物倉庫・第4工場

医療用素材製造



新技術棟（STIC）

ＳＴＩＣ全景

ＳＴＩＣ内1階フロア

品質保証部検査風景



製造工程の一例

１．製品名(内容） ：レザミンＰ （熱可塑性ポリウレタン-ＴＰＵ）

２．製造工程

付加重合

レザミンＰ重合    
押出機

（原材料）

造粒
遠心
分離

混合 袋詰

レザミンCP

ポリオール

イソシアネート

ジオール



レザミンP（当社製品）

時計バンド・ベゼル

絆創膏繊維：パンスト

ＴＰＵ（熱可塑性ポリウレタン樹脂）

ホースチューブ

ベルトコンベア・ベルト

Nano Banana 2

Nano Banana 2



合皮レジン・着色剤

合成皮革(人工皮革)レザミン・セイカセブン（当社製品）

Nano Banana 2 Nano Banana 2

Nano Banana 2

車輛内装材 座席

家具 ソファ



特殊表面処理感熱転写ﾊﾞｯｸｺｰﾄ材

シリコーン共重合樹脂

ダイアロマーＳＰ（当社製品）

ダイアロマーＳＰ

サーマルヘッド

PETフィルム

溶融インキ（昇華インキ）

被印字体

巻取

移動

☆耐熱性、すべり性に優れる

移動

感熱リボン



表面処理剤・機能性着色剤



医療用素材（コンタクトレンズ）



ウレタンビーズ

ゴム改質剤：ゴルフボール ボーリングボール

艶消し塗料：車輛内装材

ダイミックビーズ（当社製品）
粒径 3μ～15μの真球状

電子顕微鏡写真

Nano Banana 2 Nano Banana 2 Nano Banana 2



先輩紹介

製造のサポーターとしての達成感

丸山 伶奈
マルヤマ レイナ

佐倉製造事業所
生産統括部 製造管理課 所属
令和６年４月入社

千葉県立佐倉東高等学校
服飾デザイン科 出身

私は高校で服飾科に所属し色彩について学んでいました。多くの会社を調べる中、色彩や身
の回りの多くの製品の素材を製造し人々の生活を支えている大日精化に惹かれました。そし
て会社見学をした際に皆さんが優しく声をかけてくださってアットホームな雰囲気の良さを
感じたので入社を希望しました。

入社を決めた理由

私は製造管理課で製造の方が生産する製品の製造票の入力や使用する材料の入出庫依頼をし
たり在庫を調整する仕事をしています。メーカーとの調整等で準備した材料で一つ一つの製
品が出来上がると達成感を感じます。

担当業務、やりがい

不安なことやわからないことがあっても指導員をはじめとした先輩方が
親身になってサポートしてくださるので相談しやすい環境の中、自信を
もって業務に取り組めるところです。また福利厚生が手厚くワークライ
フバランスへの取り組みがされているので仕事とプライベートを両立出
来る点も魅力の一つです。

大日精化のいいところ

最初はわからないことが多く不安でしたがそんな不安もすぐになくな
るくらい先輩方が優しくフォローしてくださるので安心してこの会社
を選んでください。そして一緒に成長していきましょう。皆さんと働
ける日を楽しみにしています！

後輩へのメッセージ



太田 直希
オオタ ナオキ

佐倉製造事業所
工務部 保全課 所属
令和６年４月入社

山形県立米沢工業高等学校
機械生産類 機械加工コース
出身

高校在学中に当社の求人とパンフレットを拝見した際、車の部品や腕時計に欠かせないバン
ド部分の素材を製造していることを知り、それらに携りたいと思い入社を考えました。また
、工業高校で学んだことを生かしたいと思っており知識を使えないかと考えたときに現場を
サポートする工務の求人を見つけここで働きたいと思いました。実際に工場を見学した際、
設備を丁寧にわかりやすく教えていただき働きやすい環境だと感じました。

入社を決めた理由

私は主に、製造現場の設備保全や修理を担当しています。今は関東地区の事業所の工務部門
の研修を実施していて、いろいろな設備を見て知識を習得しています。設備管理をきっちり
しないと生産ができないことになるなど、とても重要な職場なのですごくやりがいと緊張感
を持って仕事に取り組んでいます。

担当業務、やりがい

入社したばかりの自分でも様々な経験ができる会社で
す。また、わからないことを聞けて教えてくださる先
輩方がいます。福利厚生も充実しており会社が盛り上
がるイベントもあるのでとても魅力的です。

大日精化のいいところ

普段日常生活で欠かせない製品や部品の材料を日々製
造しています。優しい先輩方も多くわからないことも
気さくに教えてくださります。コミュニケーションを
先輩方ととることで早く会社に馴染み、仕事もすぐに
覚えられると思います。皆さんと楽しく働けるのを楽
しみにしています。

後輩へのメッセージ

現場のサポートをしています

先輩紹介



松村 花菜
マツムラ カナ

佐倉製造事業所
総務部 総務課 所属
令和１年４月入社

千葉県立松尾高等学校
普通科 出身

パソコン関係や簿記などの資格を取得していたことから事務関係の仕事に就きたいと考えて
いました。事務職は業務上、社内の方と関わる機会が多いと思い、職場の雰囲気を重視して
いました。会社見学をしたときに、丁寧に案内や説明をしてくださる方、優しく声をかけて
くださる方が沢山いました。そういった暖かい雰囲気に惹かれ、入社を希望しました。

入社を決めた理由

私は主に、電話・来客対応や請求書の処理・預金伝票や出張費の精算処理などの業務を行っ
ています。お金に関わる仕事が多く最初は緊張しましたが、任された仕事を一人でしっかり
こなせたときは、自信が付き、次も頑張ろうとやる気がでます。私が所属している総務課は
サービス部門でもあり、誰かの役に立てると嬉しく、やりがいを感じます。

担当業務、やりがい

わからないこと・困ったことがあったときには、いつ
も優しく丁寧に教えてくださる先輩や上司が沢山いま
す。また、相談しやすい環境を作ってくれます。業務
以外でも、ビアパーティやボウリング大会・バス旅行
などの楽しいイベントが沢山あり、仕事であまり関わ
ることがない社員とも、コミュニケーションをとる機
会をたくさん用意してくれるので、仲を深めることが
できます。

大日精化のいいところ

この会社は気さくな方が多く、いつも優しく声をかけ
てくれます。なので人と関わることが苦手な方でもす
ぐに打ち解けられると思います。また、福利厚生がし
っかりしていて休みも多いです。皆さんと一緒に楽し
く働ける日を楽しみにしています！！

後輩へのメッセージ

誰かの役に立てることにやりがい

先輩紹介



坂本 康貴
サカモト ヤスタカ

佐倉製造事業所
製造１部 第２課 所属
令和３年４月入社

千葉県立京葉工業高等学校
機械科 出身

「新しいことに興味を持とう」という企業理念に惹かれたことが、当社に入社した最大の理
由です。私は工業高校時代から課題を通して日々「自身でゼロから考え、作る」ことに取り
組んでおり、社会人になっても新しい挑戦が “当たり前” の環境で働きたいと考えていまし
た。また、同じ高校から入社した先輩の話や、会社見学への参加を通じて機械ではなく人じ
ゃないと成しえない仕事内容や、会話が豊富でコミュニケーションが絶えない職場の雰囲気
にも魅力を感じました。

入社を決めた理由

私は車両や衣類などに使われている合成皮革・人工皮革用の樹脂を作っています。仕込みか
ら反応を経て樹脂化された製品を一人で作り上げ、この製品が身近で様々なところに使用さ
れ、消費者に喜んでいただけることにやりがいを感じます。

担当業務、やりがい

「一人はみんなのために、みんなは一人のために」という言葉がぴったりな、優しさと思い
やりに溢れた温かい職場環境が当社の魅力です。個々の負担が大きくならないよう全員で支
え合いながら業務を行っているので、ワークライフバランスのとれた、安心して働ける環境
が整っています。また、当社は若手社員の教育にも力を入れています。わからないことがあ
れば先輩たちに気軽に相談できるため、確実にステップアップできるのも魅力の一つです。

大日精化のいいところ

近年高校卒の若手社員も増えてきて入社当初の悩みや相談なども
しやすい環境が整っています。少しでも興味を持ってもらえたら
全力でフォローしますので私たちと一緒に働いてみませんか？

後輩へのメッセージ

仕事に対してプロフェッショナルの意識と誇りを

先輩紹介



保田 瑞稀
ヤスダ ミズキ

佐倉製造事業所
製造２部 第３課 所属
令和３年４月入社

福島県立福島工業高等学校
環境化学科 出身

就職先に困っていた時期、進路指導の先生からいくつか候補を出していただきその中でも給
与、休日、福利厚生が一番良かった大日精化に見学をしに行くことにしました。工場見学に
行き説明を受けると時計のベルトや車の塗料、艶消しなどに製品が使われており身近に感じ
ました。実際に工場の見学に行くと作業されている方たちの雰囲気も良く楽しく仕事をして
いる感じだったので自分もここで働きたいと思い入社を希望しました。

入社を決めた理由

私は車などに使われている塗料を作っています。同じ色でも艶感が違ったり性質などが違う
ものがたくさんあります。初めは任された作業も一人じゃできずにいましたが段々一人でも
作業ができるようになってきたときは自分が成長しているのが分かり自信が付いて次の仕事
も頑張ろうと思いながら作業することに、やりがいを感じます。

担当業務、やりがい

上司や先輩方は優しく1から丁寧に仕事を教えてくれ
ます。課や年齢を問わず気さくに話すことが出でき、
とても働きやすい職場です。また休日も多く手当、福
利厚生が良いところも魅力だと思います。

大日精化のいいところ

優しくて仕事ではわかりやすく教えてくれる先輩に囲
まれて、とても楽しい職場です。製造業はとてもやり
がいがある仕事だと思います。少しでも興味を持って
もらえたら私たちと一緒に働いてみませんか？

後輩へのメッセージ

自分で1から製品を作る達成感

先輩紹介



募集要項

採用予定人数 製造オペレーター ３名予定

（高卒採用実績 2023年5名、2024年6名、2026年4名）

就業時間 製造事業所 8：30～17：00

（休憩1時間を含む。実働7.5時間）

休日休暇 土曜、日曜、祝祭日、GW、夏季、年末年始など
（年間休日125日、年次有給休暇15日～）

給与 227,000円 （2026年4月入社 高卒）

（ライフプラン手当25,000円含む）

賞与 年2回

昇給 年1回

諸手当 通勤費全額手当、時間外手当、営業手当、子女教育手当 、

役職手当、技能手当、ライフプラン手当、他

福利厚生 諸制度／社会保険、財形貯蓄制度、従業員持株会ほか

諸施設／独身寮

その他／クラブ活動、福利厚生倶楽部加入

社員食堂（朝・昼・夕利用可、利用時食費一部補助）
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